ESTADO DE SANTA CATARINA PREGAO PRESENCIAL

MUNICIPIO DE IRATI Nr.: 12/2023 - PR

CNPJ: 95.990.230/0001-51 Processo Administrativo: 21/2023

RUA JOAO BEUX SOBRINHO, 385 Processo de Licitagao: 21/2023

C.E.P.  89856-000 - Irati-SC Data do Processo: 17/02/2023
Folha: 1/10

TERMO DE ADJUDICACAO DE PROCESSO LICITATORIO

O(a) Prefeito, NEURI MEURER, no uso das atribuigcdes que lhe s&o conferidas pela legislacdo em vigor, especialmente
sob Lei n® 10.520/02 e em face aos principios ordenados através da Lei n® 8.666/93 e alteragbes posteriores, a vista do parecer
conclusivo exarado pelo Pregoeiro e sua equipe de apoio, resolve:

01 - ADJUDICAR a presente Licitacdo nestes termos:

a) Processo Nr.: 21/2023

b) Licitagdo Nr.: 12/2023-PR

¢) Modalidade: PREGAO PRESENCIAL

d) Data Homologagdo: 04/04/2023

e ) Data da Adjudicacdo: 04/04/2023 Sequéncia: 0

f ) Objeto da Licitagdo  AQUISICAO EVENTUAL, PARCELADA E FUTURA DA CADEIRAS FIXAS E CADEIRAS GIRATORIAS
RECLINAVEIS, CONFORME REQUISITOS DO EDITAL, PARA MANUTENGAO DAS ATIVIDADES DAS
SECRETARIAS MUNICIPAIS DE IRATI/SC

(em Reais R$)
g) Fornecedores e Itens Vencedores: Unid. Qtdade Descto (%) Preco Unitario  Total do Item

GELUZ COMERCIAL LTDA  (1878)

1 CADEIRA ESTOFADA FIXA: estrutura em tubo de ago industrial S UN 50,00 0,0000 334,50 16.725,00
AE 1006/1020 20 x 20 (parede 1,06 mm) para os pés e base do
assento; tudo 1006/1020 20 x 20 (parede 1,20 mm) para o
encosto; quatro travessas de refor¢o e fechamento dos pés com
ponteiras plasticas 20 x 20 com pino embutido; soldagem dos
componentes que formam a estrutura devem ser ligados entre si
através de solda pelo processo MIG em todas as jun¢des; prote¢éo
da superficie com tratamento especial ecologicamente correto
denominado sistema "nanoceramic”; em monovia aérea o produto
€ banhado por sistema spray em varios estagios, anticorrosivo e
desengraxante; pintura por sistema eletrostatico em epoxi-po,
processo de cura em estufa a 220°C; assento (410 x 410 mm) e
encosto (320 x 340 mm) em espuma laminada de densidade
média, revestido em tecido ; fixados a estrutura através de
parafusos de 1/4 sextavados, com porca de garra; altura do
assento ao chdo 460 mm e altura do encosto ac chdo 890 mm -
Marca: PLAX-METAL

Irati, 4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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GELUZ COMERCIAL LTDA  (1878)

2 MODELQ: Poltrona Giratéria Diretor Relax, Bragos com UN 10,00 0,0000 1.050,00 10.500,00
Regulagem de Altura, Aranha ¢/ Polaina, Rodizio 50 Nylon/PU

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura.
Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacédo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a
coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster,
Space, Cec-Stilo ou Grid, formado por costuras laterais e centrais
em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em
futuras manutencgdes.

- Suporte do encosto fabricado em mola de ago estrutural ASTM
A36 com 76,20 mm largura e 6,35mm de espessura, curvada e
nervurada a frio para aumentar a resisténcia.

- A fixagdo da mola no encosto é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange,
na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do encosto.

- A fixagdo do conjunto encosto e mola no assento ¢ feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela
de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster,
Space, Cec-Stilo ou Grid, formado por costuras laterais e centrais
em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Contra capa do assento injetadas em polipropilenc copolimero
texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutengoes.

- A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela
de cores da linha.

BRACOS

- Anoia bracos e carno do braco em nolinronileno conolimero

Irati, 4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato
de "L" fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de
regulagem de altura feita por botéo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de "L"
possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso
com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada braco
durante a montagem do brago no assento.

- A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posi¢éo
de trabalho ou em livre flutuagéo, com ajuste de tensdo da mola
através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira € o
acionamento da trava do relax séo feitos por alavancas
independentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas acionado por alavanca.

- Flange superior fabricado em chapa de aco com 3,00 mm de
espessura estampado a frio.

- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm
de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em ago
SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de
espessura da parede. Os componentes sdo unidos por solda do
tipo MIG formando um conjunto para posterior montagem no flange
superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE
1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado em buchas
injetadas em poliacetal formando um conjunto Unico para posterior
montagem por parafusos.

- Assento com inclinagdo fixa entre 0° e -5° e furos com distancia
entre centro de 160x200mm.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas DIN EN 16955 com 115 mm de curso nominal com tolerancia
de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressdo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas.

- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usados
para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontéavel com aranha de 5 hastes fabricada
com tithos de aco SAF 1010/1020 retanaular 20x30 mm e 1.50

4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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et e e e —-

mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado
em tubo ago SAE 1012 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25
mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago
treflado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero
na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha
e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de
didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura,
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano
para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.
- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptacéo.

e e m—ae e s e

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, € com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura € em pé@, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pegas séo curadas em estufa
com esteira de movimentac&o continua a temperatura de 200° C.
Nota: Verificar cores disponiveis para as pec¢as metélicas na
cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 920-1035mm

Profundidade Total da Cadeira: 735 -920 mm

Largura Total da Cadeira: 690 mm

Extens&o Vertical do Encosto: 465 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

Largura do Assento: 485 mm

Altura do Assento: 450-565 mm

Documentos que podem ser disponibilizados por e-mail - Copias
Simples (sem Autenticagdo e/ou Reconhecimento de Firma em
Cartério):

olLaudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia - conforme redagédo dada
pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de
03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e
emissdo do Documento supracitado;

oCertificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR
13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto,
acreditado pelo INMETRO;

oCertificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO
14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004 - Emitido por
Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO
(conforme PF-185 - Ratila Feoladaico nara maohiliario e cadeiras de

4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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escritério).

oTermo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa)
dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagéo na estrutura
metdlica e pegas plasticas com fungéo estrutural. E 1 (um) ano
para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fabricagdo, considerando um turno de trabalho
de 8 (oito) horas diarias, por pessoas com um peso até 110 kg,
desde que constatadas as condi¢gdes normais de Uso e
Conservagao do produto;

oPlano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no
minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacéo Final de Residuos,
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com o meio ambiente e a saude humana;

Laudo para o compensado do Assento/Encosto:

oCertificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de
Manejo Florestal);

Laudos para Espuma:

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinagdo da Densidade;

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinacdo da Resiliéncia;

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinacéo das Caracteristicas
de Queima;

Documento para Acabamento em Pecgas Metalicas com Pintura:

oCertificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e
Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avalia¢éo
em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091;
ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR
10545; avaliacéo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa
Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/t0 - Ri O; e,
avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512
horas, com resultado d0/t0 - Ri. - Marca: PLAX-METAL

4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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GELUZ COMERCIAL LTDA  (1878)

3 MODELO: Poltrona Giratéria Presidente, Sistema Reclinador do UN 10,00 0,0000 1.090,00 10.900,00
Encosto, Bragos ¢/ Regulagem de Altura, Aranha ¢/ Polaina,
Rodizio 50 Nylon/PU

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
média. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir
a acomodacéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor
a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster,
Space, Cec-Stilo ou Grid, formado por costuras laterais e centrais
em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do encosto injetadas em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em
futuras manutencgdes.

- A fixagdo do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela
de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster,
Space, Cec-Stilo ou Grid, formado por costuras laterais e centrais
em desenho préprio, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutengdes.

- A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na cartela
de cores da linha.

BRACOS

- Apoia bragos, com a parte superior do apoio de brago em
poliuretano e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de "L"
fabricada em chapa de ag¢o estrutural ASTM A36 com 50,50 mm
de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des de
regulagem de altura feita por botéo injetado em Poliamida 6,
totalizanda 85 mm de curso. A estrutura vertical em formata de "L "

Irati, 4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso
com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada braco
durante a montagem do brago no assento.

- A fixacdo do braco no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de
frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo e com inclinagéo fixa com 3° de
inclinagao e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia
entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura automatica através de catraca
com 12 posi¢des, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa
injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagéo do
encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posigdes, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.

- Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto
injetada em Poliacetal possui duas formas de acionamento. Ao ser
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina
do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usudrio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece
acionada sem a agdo do usuario e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca
para a posi¢édo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na
posigéo desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente
injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui pec¢a plastica de acabamento e protecéo
das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado na
cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontéavel fixada por encaixe cénico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem,
sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por
mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida
montada, devido a compresséo dos componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a
gas feita por alavanca.

- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usada
para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

BASE
- Base giratoria desmontéavel com aranha de 5 hastes fabricada

com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50
mm de esnessura de narede. soldadas em cone central fabhricado

4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
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em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro
e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado de
barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado,
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe
plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios
de giro duplo com 50 mm de didametro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem
em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de
rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e
com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptacéo.

- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe
cone Morse.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico bimetalico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, € com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura € em pé@, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiacdo e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pegas s&o curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de 200° C.
Nota: Verificar cores disponiveis para as pe¢as metdlicas na
cartela de cores da linha.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-810 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Extens&o Vertical do Encosto: 600 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

Largura do Assento: 485 mm

Altura do Assento: 470-585 mm

Documentos que podem ser disponibilizados por e-mail - Cépias
Simples (sem Autenticagdo e/ou Reconhecimento de Firma em
Cartério):

olLaudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia - conforme redag¢édo dada
pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de
03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o Produto
atende; com a respectiva Documentagdo comprobatéria e
assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e
emissdo do Documento supracitado;

oTermo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa)
dias de garantia legal, contra defeitos de fabricagdo na estrutura
metalica e pegas plasticas com fungédo estrutural. E 1 (um) ano
para os demais componentes e acabamentos cromados, também
contra defeitos de fahricacio considerando um tirna de trahalho

4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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a'e.8 (oito) horas diarias, por pessoas com um pesb até 110 kg, )
desde que constatadas as condi¢gdes normais de Uso e
Conservagao do produto;

oPlano de Gerenciamento dos Residuos Sélidos, com envio de no
minimo 03 (trés) Comprovantes de Destinacéo Final de Residuos,
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do
produto, com o meio ambiente e a saude humana;

Laudo para o compensado do Assento/Encosto:

oCertificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de
Manejo Florestal);

Laudos para Espuma:

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8537/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinagdo da Densidade;

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 8619/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinagdo da Resiliéncia;

oRelatério de Ensaio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, com avaliagdo da Norma ABNT NBR 9178/2015 -
Espuma flexivel de poliuretano - Determinacéo das Caracteristicas
de Queima;

Documento para Acabamento em Pecas Metalicas com Pintura:

oCertificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e
Pintura em Superficies Metalicas, emitido por OCP, com avaliagéo
em Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091;
ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR
10545; avaliacéo das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa
Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/t0 - Ri O; e,
avaliagdo da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512
horas, com resultado d0/t0 - Ri. - Marca: PLAX-METAL

Total do Fornecedor: 38.125,00
Total Geral: 38.125,00

02 - Autorizar a emissao da(s) nota(s) de empenho correspondente(s).

Dotacao(Ges): 2.002.4.4.90.00.00.00.00.00 (4), 2.022.4.4.90.00.00.00.00.00 (12), 2.004.4.4.90.00.00.00.00.00 (18),
2.011.4.4.90.00.00.00.00.00 (48), 2.032.4.4.90.00.00.00.00.00 (98), 2.045.4.4.90.00.00.00.00.00 (120),
2.037.4.4.90.00.00.00.00.00 (132)

Irati, 4 de Abril de 2023.

EMERSON PEDRO BAZI
Pregoeiro(a)
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